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Tyké ses Hlav vélcl motorfl Minor 4-III a Minor 6-III.

Divods

Nekolik pripadé prasknuti hlav vilcf w motorfl M 4-III a M 6-III.

Z vysledkl Setfeni je moZno usuzovat, %e zdvady byly zplsobeny:
1/ nedodrZovinim provognich podminek, zekména pii t5%kém provozu,
pFi vleSeni vstrond, akrobacii, tepelném pretédzovdni motoru

/rychlém ochlazovini/,

2/ nedostatednou pé&i pri montd%i hlav vdledl a dotaZenf matic /po-

uzivini moment. k1id8/, v pFipads nutnosti sejmuti hlav véled a
po provedeni &dstednjoch revisi,
3/ mesprivnou technologif liti /nedodrzovéni vfkresovfch hodnot/.

Opatienis ProtoZe podle zkuSenosti postupuje z4vada prasknuti hlavy zvolna a

postupnd se rozsifuje, je moZno p¥i zvldstni pédi podle ddle popsa-
ného postupu, gdvadu vdas objevit a odstranit.

Za tim udelem je nutno u motord, které maji 200 a viece provoznich
hodin, zvl4Std po pfedchdzejicim mimo¥idném zatiZeni motoru, pred
kaZdjm letovim dnem, pFi chladném motoru a vypnutém zapalovédni,
protodit ruénd motorem ma vrtuli kup¥edu ndkolik otd3ek tak, aby
se bezpednd rozpoznaly odpory jednotlivjech vdlel. Jsou~li vSechny
komprese stejné a normdlni, je moZno pokrafovat v provozu.

Je~1li vBak zjidt&no, Ze ndkteri komprese je slabii, je nutno bez-
pednsd zjistit plivod této netésnosti pFislusného vilce. Net¥snost
mfi%e bft zplisobena bud netdsnosti nskterého ventilu, netdsnosti
ristnich krouzkd, netdsnosti u svidek, nebo positkem trhliny v
hlavd vdlce. Netdsnost ventild po p¥ekontrolovéni ventilovich vili
lze zjistit sluchem u saciho potrubi nebo u vyfuku prislusného
vilce. N&tdsnoat pistu se d4 rovndZ zjistit sluchem u odvzdusndni
motoru, nebo po spoustsni mimorddnjm unikem plyn& z odvzdusndni,
N$t8snost u svidek lze odstranit vymsnou svildek a t¥snsni, Ne-
t&snost hlavy védlce, jsou-li ostatni jmenovand mista t&snd, roz-
pozni se nejlépe sluchem, p¥i rudnim protddeni motorem, p¥i kom-
presnim zdvihu net3sného vilce. Je-1li zjisténa tato netssnost, nebo
je diivedné podezieni k ni, pak je nutné odmontovat saci potrubi s
karburdtory, sejmout zdkryt hlavy a vdlce na této strand a provést
zevrubnou prohlidku hlavy vdlce na povrchu. Trhlina v hlavd se vy-
znaduje zdernalym mistem v Zebrovdni hlavy, zpravidla na strand
saciho nebo vyfukového kandlu, v okoli matic sroubll k upindni hla-
vy a vélce ke sk¥ini motoru. P¥i dotaZeni matic se netdsnost zpra-
vidla déle zvétduje. V pFipadd zjizténi této zdvady je nutno pri-
slufnou hlavu vidlce vyménit,



M 4-III/20 - -
M 6-III/17
Opatfeni nutno provést nejpozdsjis U motord, které maji 200 a vice provoznish
hodin, zvl4d&td po pfedehédzejicim mimordd-
ném zatiZeni motoru, pred kaZdym letovym
dnem.

Opatfeni provede: UZivatel.
Ndklady hradi: Nevzniknou!

Potfebnf materidl dodd: Vyrobce motorl, u motord v zdruce zdarma, u motord
mimozdrudnich na objednidvku uZivatele.

Seznam materiilu a postup préce je uveden na listech ¥, 1 - 2, kiteré jsou
nedilnou souddsti tohote bulletinu, .

Prilohys £
Buletin nabjvé platnosti dnemt 25.1.1963.
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K vjm&n¥ hlavy vélce doporudujeme pouiit hlavy nového provedeni, kterd mi se-
gileni ve tvaru svisljch viztuZnfeh Zeber pod kandly. K montdZi novjch hlav pou-
Zijte t6Z nové tésndni mezi hlavou a vilcem a postupujte podle ndvodu v pFi-
ruSce motoru podobnZ jako pri ¥4steiné prohlidce motoru, a podle dile uvedené-
ho postupu. Vimsnu hlavy je moZno provésti za ztiZienjch okolnosti na motoru za~
montovaném v letounu, nebo 1lépe na motoru vymontovaném, uloZeném na montédinim-
stojanu, V kaZdém pPipad¥ je nutno zajistiti ¥istotu a moZnost kontroly prove-
denfch praci.

Upozorndnil Hlavy vilct na motoru se musi vidy montovat na své plvodni misto
a nesmi se premontovdvat s jednoho mptoru na druhby!

Vymsnu hlavy vilce a ckolnosti opravy zaznamenejte podrobnd do privodni knihy
motoru.

Upozornéni] Tento bulletin nahrafuje a rusi dfive vydany 8. M 4-III/12.
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Postup pro vymenu hlav viled u motor M 4-III a M 6-IIT.
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Ustavit motor na montd&ini stojan a obrdtit hlavami vélef nahoru a nasadit
na klikovyj h¥idel serizovaci kotoud.

Uvolnit jehlu jimky a vyjmout. OdZroubovat matice, sejmout podloiky a jim-
ku vzduchu,

Uvolnit sponky SKF, odiroubovat matice s driskd odpadové trubky a trubku
sejmout,

Oddroubovat prevletné matice se avidek, odsroubovat klobouk magneta a sej-
mout kabelovou rampu., Vysroubovat zapalovased svidky.

Odsroubovat privodni hadiei od karburdtoru. Odsroubovat matice maciho a vy~
fukového potrubi, sejmout a odlozit saei potrubi.

U hlav jenZ maji byt vym3nsny, odiroubovat matice krytu vahadel a sejmout
viko s t&sninim,
Sejmout matice sroubd hlav a sejmout prislusné hlavy,

Vyjmout zdvladku, odsreubovat matiei t¥menu zdvibitka, sejmout t¥men, vy j-
mout kryci trubku se zvedaei tysinkou a odlozit.

Ocistit utsrkou dosedaci plochy vélce a hlavy, nasadit do hlavy uplné /e
ventily a vahadly/ nové tdensni 0561662, Uvolnit prislusné timeny zveddkd,
navléknout demontované kryei trubky do tfmend a spolednd vsadit do hlav.

Namazat Sistym olejem oba konece demontovanfech zvedacich ty8inek a vsgadit
do krytfl hlav. Nasadit postupns takto pripravené hlgvy na jednotlivé véle-
¢e; nasadit vZdy po 4 podlozkéch 1072081, nadroubovat matiee 0211531 a
lehce p¥itdhnout,

P?i nasazovéni hlav dbdt, aby vatky $6 hlavy byly pPostaveny na dobu kompre-
sey tj. zveddky nesmi bjt zdviZeny,

Srovnat hlavy do roviny podle sacich p¥irub, podle eselového pravitka a
postupné pevnd dotéhnout momentovim kliSem na moment 2575 kgm. UtaZeni
provéddst na dvakrdt na protilehljch maticich. Zévity mazat grafitovim ma-
zadlem,

Poznémka:s P¥i pou¥ivéni momentového kli%e je nutno Jjej kontrolovat nejmé-
ng jedenkrét za mésic.

Neni-li k disposiei momentovy k1li&, provede se utazeni upeviiovacich matie
hlav vdlod tak, Z%e se matice nejprve s citem utdhnou silou odpovidajici
Sroubu M 10, Toto utaZeni slouii k ¥4danému dmadknuti novjeh t&snsni pod
hlavou, pod vdlcem a novjch podloZek pod maticemi. Pak se povoli a znowva
utéhnou tak, Ze se vratidlem rudniho kliZe, od okamziku kdy zadne matice
tédhnout, otodf o 190%. To odpovids pFibliZnd Zddanému momentu 2,75 kgm,
Utahovani se provdd{ vidy na dvakrit na protilehlych matieich,

Nasroubovat matice s podlozkami na Zroub t¥menu zdvihdtka, p¥itdhnout na
zajisténi a zajistit zdvladkou 1,6x15 USN 02 1781.02.
Provést postupnd u ostatnich vymsnidnjch hlav.
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Natodit klikovym hiidelem horni mez pracovni pii dobd komprese p¥islusné-
ho vilce a sefidit postupnd jazfékovimi mérkami wili mezi ventily a kladid-
kami vahadel na 0,15 mm u vjfuku a 0,10 mm u séini a dotéhnout pevnd matioce
reguladnich &roubfl.

UtaZeni matic reguladnich Sroubld mé odpovidat momentu 3,5 kgm. Nalit do
prostoru vahadel asi 0,2 litru oleje /motorového/, p¥ilozit kryt wvahadel

s t&snénim, nafroubovat a utédhnout matici krytu vahadel.,

Namontovat ostatni demontované skupiny na motor v opa¥ném pofadi jak by-
ly demontoviny.

Zapsat provedenou vjménu hlav do motorové knihy a pfedat motor k prove-
deni ovifovaci zkousky. '

Ustavit motor na zkuZebni stojan, a provést nésledujici ovd¥ovaci zkous-
ku. Neni-li k disposici zku¥ebni stojan, moZno zkousku motoru provést v
zamontovaném atavu do draku,

800 ot./min. - 5 min,

1000 Ly - 10 "

1100 " - 10 *

1400 = = 10 *

1700 2 - 0 "

2000 " - 10 " zapsat viechny udaje
2300 " - 10 " -

2500 n - 0 ¢ -

2500-500 ot./min, - 5 % gchlazeni - zastaveni

Po provedené ovi¥fovaci zkoulce sejmou se vika vahadel a zkontroluje se
ville ventild a neposkozenost hlav,

Namontovat zpst vika vahadel s t&snsnim a utédhnout matic{.

Po provedené zkoudce na stojanu se motor zamontuje opdt do draku.



